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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist g est el It 

@ Tischfrasmaschine 

Eine Tischfrasmaschine ublicher Bauart wird nach dieser 
Erfindung handhabungstechnisch dadurch verbessert, daB 
ein vorhandener Hdhenverstellmechanismus fur das Fras- 
aggregat a!s Fuhrung ein etwa rohrformiges, langgestreck- 
tes AuBenprofil und ein in das Au&enproftl koaxial einge- 
schobenes, rohrformiges, entsprechend langgestrecktes 
Innenprofil aufweist und daB zwischen dem AuBenprofil und 
dem innenprofil mehrere. vorzugsweise drei, eine exakte 
Fuhrung des Innenprofils in radialer Richtung gebende, aber 
eine leichtgSngige Verschiebung des Innenprofils im Au- 
Benprofil eiiaubende Fuhrungsstangen o. dgl. angeordnet 
sind. Hinsichtlich eines regelmaBig vorhandenen Anschla- 
glineals gift im ubrigen hierbei, daB der Anschlagversteilme- 
chanismus eine senkrecht zur Anschlagebene vertaufende, 
auf der Werkstuckauflageflache (oder am Anschlaglineal) 
angebrachte Zahnstange, Gewindespindel o. dgl. und ein 
mit der Zahnstange, Gewindespindel o. dgl. kammendes, am 
Anschlaglineal (oder an der Werkstuckauflageflache) ange- 
brachtes Stellritzel, Gewindemutterstuck o. dgl. aufweist 
und das Stellritzel, das Gewindemutterstuck o. dgl. bzw. die 
Gewindespindel durch ein Hsndbedienteil, insbesondere 
einen Kugelgriff, Keulengriff, Flugelgrrff o. dgl. drehbar ist. 
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Beschreibung tes Arbeiten des Frasaggregates flber lange Zeit ge- 

wahrleistet 

Die Erfindung betrifft eine Tlschfrfismasdime nach Bevorzugte Ausgestdtungen und Weiterbfldungen 
dem oSSffvinAnspruchl. der zuvor erlauterten I*hre ergeben sich aus den An- 

T^^hfrSsraaschinen der in Rede stehenden Art and 5 spruchen2bis9. 

DeS unterschiedlichen, imgrund- Aufeine andere Wehe istcbe zuvor aufeezeigte Auf- 
saS^Aufbau aber flbereinstinunenden Ausfflh- gabe durch die ■ Merfande des tennz«cbnmdeD iTdk 
JungS^en bekannt (siehc Z.B. die Veroffentlichung von Ansprucb. HgelostDie erfin^g«nafle 

Umnaim mit Holzbearbeitungsmaschinen" frasmaschine wird durch die Merkmale von Ansprucb 
fflSS STseSen 37 £f , zSr^profi- ,o 11 insowdt ^"f^'SJ™ 
tips" /S SdtenM bk 23, DE-GM 84 27 856). Men sehr schnelle und exakte, namhch ^eP^bomerung 
AuSitagsfonnen ist gemeinsam, daB mittek eines des Anschlaglineals mittels ernes Zatastogeamitze^ 
HfitewSmechanfcnuB das Frasaggregat im Ma- Antriebs oder ernes ^™ d ^<^^ ff £ 
schinentiscb in der H6he versteflbar ist, wobei dieser mittek ernes Reibradantnebs gewahrleBtet st to 
Sen^tellmechanismus mit einem Handrad an der « mu B also das Anscblagbu^^ 
SeiteX^cLentisches betatigt wird Mittels einer unter jeweOigem Nachmessen d^ m diend*- 

O^ndesnindel oddeL wird das Frasaggregat angeho- tige Position bnngen, sondern man kann durch Betau- 
bS^S^SndSuideT glekSfderleitli- gen des Handbedienteik direkt erne positive Emstellung 

STrSegaS dient Mhunter ist des Ar^cblaglm^ 
auch eineNeWverSng des Fraserkopfes bzw. 20 zum Frxieren des Ansddsujhneds a 1 do Sotoetomg 
deTFrasaggregates insgesamt zusatzlich vorgesehen, so wiedenim Spannschrauben vorgesehen sem. 
Sn^Sifrastwerdenkarn, j Bevorzugte ^^^^J^l^lTl 

Bei alien Ansfuhnmgsformen von Tkchfrasmascbi- Lehre der Erfindung sind Gegenstand der Ansprflche 12 
nen ist hn flbrieen ein mittek eines AnscnlagversteDme- bis 14. , , . . 

SSmi^Sbares Anscblaglin^ivorgesehen, das 25 Im folgenden wird die Erfindung anhand erner ledig- 
SS^uSteSs^^UegendenTeilenuud Bch ein Ausfilbrungsbekpiel darsteDenden Zetdmung 
e^em m^SeTden Fraserkopf urnf aLnden Schutzge- nocbmals nSher erautert DJawatogg^ 
Mice bestebt Mittek des Ansdnagverstellmechams- auch besondere Vortefle der Erfindung mit behandelt 

mus ist das gesamte Anscblaglineal als Einheit im we- to derZektoungzagt MhS . 

semlichen senkrecht zuldMrAnsduagebene versteU- 30 Fig. 1 zur Eriauterung des gnmdsatdichen Aufbaus 
b£$2 SeSeTsSS VerstelmSanismen sind einer ;Hschfrasmasdune erne sofche in perspektmscher 
die beiden Teile des Anschlaglineals fur sicfa nochmals Ansicnt, 

g^geuuter dem SuSuse verstettbar. Der An- Fig. 2 in DruuMcht ending ^^^^^ 
S^Zd^^Ltebt^g^mis^s^ henve^emnectonsmus ^^J^^* emer 
senkrecht zur Anschlagebene Uegenden LangiSchern 35 11 ^ lfr ! smas< ^ m ^ e, : m ^ n ^KS^ »,« 2 
bzwTschlitzen amSchrrtzgehause und in den Schlitzen Fig. 3 ausschnittweise Details der Fubrung aus Fig. 2 
laufenden, an der Werkstackauflageflache fest ange- und n . , . ..,._,;__-,„ 

brachteTspannschrauber, Nach Losen der Spann- Fig.4 mDraufsicbt den Benach des Anschlaghneak 
scbrauben laBt sich das Anschlaglineal insgesamt von emer Tischir&smasiiine gemaB big. 1. 
ifandmde ^ewfinschte P^ntamgen, fader esdann 40 Die in Fig. 1 in ihrem grundsatzhchen , Aufbau darg*. 
wSto tZSS>tataS«kd Die Ein- stellte T^asmascbine weist zjm^eu^neme 
desAnsduaglineak ist hierbei weitgehend vom Werkstackauflageflache 1 biMenden Masdunrahsch 2 
SSSute jeweiKgen Handwerkers ab- auf, der bier ak geschtossener Ma^enschrank .nut 

1)eSm7ungUegt nun die Aufgabe zugrunde, eine nut emem Fraserkopf 4 fiber die Werks^uflag^- 
Tischfi^sinaschme der in Rede stehenden Art handha- che 1 nach oben bmausragendes F^aggregat 5^Uber 
bSech^sd^esamtzuverbessern. so die Werksffickaufkgeflache M ^ d %*£J«f*« ? 

Dfe^^aufgeWe Aufgabe ist in einer ersten verlauft quer em im Bereich des Fraserkopfes 4 ^ ei- 
WeSe durch die Kale defk^nzeichnenden Teik nem Schutegehause 6 

von^Koruch 1 gelBst ErfindungsgemaB wird die H5- bildendes AnschJaghneal 7. Das Anscblagbneal 7 hat 
^^^ i^^Sdba^s von der zwei sduich der Durcigriffs6ffnung ^ FrSserkopfes 4 
FQhmng emkoppelt Der Fubrung dienen zwei ineinan- 55 Uegende Tdle, von denen zummdest einer gegenuber 
der^SS langgestreckte Profile, die durch ibre dem Schutzgehause 6 senkrecht zur Anschlagebene 
SuSeS langgeltreckte, exakte versteflbar kt In die Teile des^^aj 7 «nge- 
f^SSung des Frasaggregatebfcten. Dadurch sind steckt ist ein Oblicher Handabweisbugel 8^ durch den 
S^mSeiungen^cS. eine exakte Lfingsfuh- eine BerQhrung des Fraserkopfes 4 verhmdert werden 

rung mit einer weitgehend spielfreien Fubrung in radia- eo solL „, ,. ,„ Q j._ • 

lTRichtung zu verbinden. Das ist fur ein exaktes Arbei- Mit Hilfe ernes HSheBVMStellmedianuinuB S^derm 
ten und eine Ieichte EinsteUung der Arbeitshohe des Fig. 1 nurangedeutet ist und zu dem das dort dargesteU- 
Fraserkopfes von wesentlicher Bedeutung. Insbesonde- te Handrad ak Bedienelement 3 ^ 5 ^^^; 
re gilt dies dann, wenn auch noch eine Neigungsverstel- gregat 5 im Mascbrnentisch 2 m der Hdhe yerstellbar. 
lung des Fraserkopfes vorgesehen ist, durch die die Fub- es Nicht dargestellt ist, daB das Frasaggregat 5 im Maschi- 
rung in radialer Richtung besonderen Belastungen un- nentiscb 2 auch neigbar 1st Dazu muBte dann erne wa- 
terworfen wird. Bei einer sehr leichten Einsteflbarkdt tere NeigungsversteUung vorgesehen sem, wie das an 
der Hohe des Fraserkopfes ist hier ein besonders exak- sich bekannt kt 
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Das Anschlaglineal 7 ist mit Hilfe eines Anschlagver- Lehre der Erfindung dahin, daB an der Innenseite des 

stellmechanismus- 10 auf der Werkstuckauflageflache 1 AuBenprofils 11 und der AuBenseite des Innenprofils 12 

im wesentlichen senkrecht zu seiner Anschlagebene Aufnahmenuten 17 fur die Fuhrungsstangen 13 vorgese- 

verstellbar. Diese Verstellung fuhrt also zu einer Ver- hen sind Im dargestellten Ausf Qhrungsbeispiel gilt inso- 

schiebung des gesamten Anschlaglineals 7 mit dem 5 weit eine bevorzugte AusfQhrungsform, die dadurch ge- 

Schutzgehause 6 in Richtung etwa senkrecht zur An* kennzeichnet ist, daB die Aufnahmenuten 17 fur die Fuh- 

schlagebene. rungsstangen 13 an der Innenseite des AuBenprofils 11 

Der Hdhenverstellmechanismus 9 einer Tischfrasma- als Klemmfassungen und an der AuBenseite des Innen- 

schine der in Rede stehenden Art soli einerseits eine profils 12 als offene Wannen ausgefQhrt sind. Fig. 3 laBt 

mdglichst leichtgangige Verlagerung des Frasaggregats 10 diese Verhaltnisse nochmals besonders deutlich erken- 

5 in der Hdhe zulassen, muB aber andererseits fur eine nen, wobei jeweils die zugehdrige Fuhrungsstange 13 

exakte, mdglichst spielfreie radiale FQhrung des Fraser- hier strichpunktiert eingezeichnet ist Diese Gestaltung 

kopfes4sorgenBisIangbekannteH6henverstellmecha- hat den Vorteil, daB die Fuhrungsstangen 13 vor dem 

nismen 9 mit Verstellspindeln od dgL haben sich als Zusammenbau der FQhrung in die Aufnahmenuten 17 

handhabungstechnisch und verschleiBtechnisch verbes- 15 an der Innenseite des AuBenprofils 11 eingerastet wer- 

serungsfahig erwiesen. den kdnnen und sich so in einer fest vorgegebenen Posi- 

Flg. 2 zeigt nun den Kern des erfindungsgemaB reali- tion befinden, aus der sie bei Einschieben des Innenpro- 

sierten Hdhenverstellmechanismus 9. Die erfindungsge- fils 12 nicht so ohne weiteres wieder herausgleiten kdn- 

maBe Tischfrasmaschine zeichnet sich insoweit dadurch nen. Die Zuordnung der verschiedenen Aufnahmenuten 

aus, daB als FQhrung ein etwa rohrfdrmiges, langge- 20 17 zu den beiden Profilen kdnnte natQrlich auch genau 

strecktes AuBenprofil 11 und ein in das AuBenprofil 11 umgekehrt aussehen. 

koaxial eingeschobenes, rohrfdrmiges, entsprechend Das dargestellte Ausfuhrungsbeispiel macht schon 

langgestrecktes Innenprofil 12 vorgesehen sind und daB deutlich, daB hier das AuBenprofil 1 1 und das Innenpro- 

zwischen dem AuBenprofil 11 und dem Innenprofil 12 fil 12 als extrudierte Hohlprofile ausgefQhrt sind. Als 

mehrere, vorzugsweise drei, eine exakte FQhrung des 25 extrusionsfahiges Material kommen insbesondere 

Innenprofils 12 in radialer Richtung gebende, aber eine Leichtmetalle und Leichtmetallegierungen sowie ' 

leichtgangige Verschiebung des Innenprofils 12 im Au- Kunststoffe in Frage. 

Benprofil 1 1 erlaubende Fuhrungsstangen 13 od dgL an- Aus werkstoff technischen Grunden und aus Grunden 

geordnet sind. Fuhrungsstangen 13 als Stangen im enge- einer optimalen Gleitfahigkeit empfiehlt es sich, daB das 

ren Sinne sind herstellungstechnisch sehr einfach und 30 AuBenprofil 11 und das Innenprofil 12 einerseits und die 

sind mit sehr geringen Toleranzen herstellbar. FQh- Fuhrungsstangen 13 andererseits aus unterschiedlichen, 

rungsstangen 13 im weiteren Sinne kdnnten aber auch insbesondere unterschiedlich harten Materialien beste- 

Gleitlagerschienen, WaUzlagerschienen od. dgL sein. hen. Im dargestellten Ausfuhrungsbeispiel gilt dabei in- 

Im dargestellten Ausfuhrungsbeispiel sind die FQh- soweit, daB das AuBenprofil 11 und das Innenprofil 12 

rungsstangen 13 tatsachlich Stangen im engeren Sinne. 35 aus Metall, insbesondere aus einer Aluminiumlegierung, 

Sie sind in Fig. 2 gestrichelt dargestellt Die FQhrungs- bestehen. Die FQhnmgsstangen 13 od dgL kdnnten hier 

stangen 13 erlauben eine sehr exakte Einpassung des aus harterem Material, beispielsweise aus Edelstahl, 

Innenprofils 12 im AuBenprofil 11, geben gleichzeitig aber auch aus weicherem Material, beispielsweise aus 

aber eine langgestreckte und damit sehr exakte Langs- ein em verschleiBannen Kunststoff, insbesondere aus 

fuhrung des Innenprofils 12 im AuBenprofil 11. 40 PTFE oder Poryamid bestehea Durch die Wahl des 

Grundsatzlich kommt es nur darauf an, daB eine ent- Werkstoff es und die Wahl eventueller Werkstoffzusatze 

sprechende Relativbewegung des AuBenprofils 11 und (beispielsweise Graphit) laBt sich die Haftreibungszahl 

des Innenprofils 12 zueinander mdglich ist Es kommt und Gleitreibungszahl der aufeinander gleitenden Fla- 

also grundsatzlich nicht darauf an, welches der Profile chen in weiten Grenzen beeinflussen. 

mit welchem Teil verbunden ist Als besonders vorteil- 45 Fig. 4 macht zunachst den grundsatzlichen Aufbau 

haft hat es sich aber erwiesen, daB das AuBenprofil 11 einer Tischfrasmaschine der in Rede stehenden Art im 

am Maschinentisch 2 fest angebracht und das Frasag- Bereich des Anschlaglineals 7 nochmals besonders deut- 

gregat 5 am Innenprofil 12 befestigt ist Die Befestigung lich. Diese Darstellung zeigt weiter aber nun, daB der 

des AuBenprofils 11 am Maschinentisch 2 erfolgt Qber Anschlagverstellmechanismus 10 eine senkrecht zur 

Befestigungsnuten 14 und weitere Befestigungsausfor- 50 Anschlagebene verlaufende, auf der WerkstQckauflage- 

mungen 15. Das Frasaggregat 5 kann am Innenprofil 12 flache 1 (oder am Anschlaglineal) angebrachte Zahn- 

beispielsweise Qber die erkennbaren Schraubenkanale stange 18, Gewindespindel od dgL und ein mit der 

16 befestigt sein. Zahnstange 18, Gewindespindel od dgL kammendes, am 

Eine besonders elegante Mdglichkeit, das Innenprofil Anschlaglineal 7 (oder an der Werkstuckauflageflache) 

12 mit dem Frasaggregat 5 zu kuppeln besteht darin, 55 angebrachtes Stellritzel 19, GewindermutterstQck 

daB ein Antriebsmotor des Frasaggregats 5 am unteren od dgL aufweist und das Stellritzel 19, das Gewindemut- 

Ende des Innenprofils 12 und der Fraserkopf 4 am obe- terstuck od dgL bzw. die Gewindespindel durch ein 

ren Ende des Innenprofils 12 angeordnet ist, daB das Handbedienteil 20, insbesondere einen Kugelgriff, Keu- 

Innenprofil 12 innen einen kreisfdrmigen Querschnitt lengriff, FlQgelgriff od dgL drehbar ist Dargestellt ist 

aufweist und daB eine Antriebswelle des Frasaggregats 60 die Zahnstangen/Stellritzel-Konstruktion, prinzipiell 

5 sich im Innenprofil 12 vom Antriebsmotor zum Fra- mdglich ware auch eine Gewindespindel/Mutterstuck- 

serkopf 4 erstreckt Diese weitere Ausgestaltung der Konstruktion oder eine Reibrad/Reibflache-Konstruk- 

Erfindung ist aus Fig. 2 ohne weiteres verstandlich, auch tion. 

wenn der Antriebsmotor und die Antriebswelle hier Dargestellt ist hier, daB das Stellritzel 19 od dgL mit 

nicht eingezeichnet sind 65 dem Handbedienteil 20 an der von der Anschlagebene 

Ein einfaches Einlegen der Fuhrungsstangen 13 zwi- wegweisenden Seite des Schutzgehauses 6 angeordnet 

schen AuBenprofil 11 und Innenprofil 12 wurde norma- ist 

lerweise nicht ausreichen. Insoweit geht eine weitere Um eine exakte FQhrung des Anschlaglineals 7 paral- 
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lei zu rich selbst und senkrecht zur Anschlagebene zu 
gewahrleisten, zeichnet sich das dargestellte Ansfuh- 
rungsbeispiel nodi dadurch aus, daB auf der Werkstuck- 
auflageflache 1 zwei senkrecht zur Anschlagebene, par- 
allel zueinander verlaufende FQhningsleisten 21 und im 5 
Anschlagimeal 7 zwei dazu korrespondierende Fflhrro> 
gen vorgesehen sind Im hier dargestellten Ansffih- 
rungsbeispiel ist eine der Fuhrungsleisten 21 gleichzei- 
tig die Zahnstange 18. Die Fflhrungen sind hier nicht 
gesondert eingezeicfanet Es konnte im ubrigen auch ei- 10 
ne umgekehrte Zuordnung von Fuhrungsleisten und 
FQhrungen geben. 

Die dargestellte, bevorzugte Gestaltung des An- 
schlagverstellmechanismus 10 gewinnt eine besondere 
Bedeutung dann, wenn zusatzhch noch eine elektroni- 15 
sche Mefi- und Anzeigeeinrichtung zur Messung und 
Anzeige der jewefligen ESnsteflimg des Anschlaghneals 
7 vorgesehen ist Der MeBwert der MeB- und Anzeige- 
einrichtung kann mechanisch vom Anschlagverstellme- 
chanismus 10 abgegriffen werden, es ist aber auch eine 20 
elektrische oder elektronische Wegmessung mSgtich. 
Hier bietet die einschligige Mefitechnik eine Vielzahl 
von Anregungen* 

Wesentlich ist, daB nuttels des erfindungsgemiB ge- 
stalteten An^lagverstellmenhanismus 10 eine handha- 25 
bungstechnisch optimal schnelle Verstellung des An- 
schlaglineals 7 ohne die Notwendfigkeit des Nachmes- 
sens erfblgen kann. 

Im dargestellten Ausfuhrungsbeispiel erfolgt im ubri- 
gen die Fbrierung des Anschlaglineals 7 in einer einmal 30 
eingestellten Position wie im Stand der Technik durch 
Spannschrauben 22, die hier fiber Keulengriffe betatigt 
werden. 

Patentansprflche 35 

1. TiscMrSsniaschine nut einem eine Werkstfickauf- 
lageflache (1) bildenden Maschinentisch (2), einem 
im Maschinentisch (2) angeordneten, mit einem 
Fratotopf(4)fiberdeWeifcst^^ 40 
nach oben hinausragenden Frfisaggregat (5) und 
einem quer fiber die Wericstfickanflageflache (1) 
verlauf enden, im Bereich des Fraserkopfes (4) zu 
einem Schutzgehause (6) erweherten, eine Anschla- 
gebene bildenden Anschlaglmeal (7), wobei das 45 
Frasaggregat (5) mit Hilfe eines Hohenverstellme- 
chanismus (9) im Maschinentisch (2) in der Hone 
verstellbar und das Anschlagiineal (7) mit Hilfe ei- 
nes Anschlagversteflmechanismus (10) auf der 
Werkstuckauflageflache (1) im wesentlichen senk- 50 
recht zu seiner Anschlagebene verstellbar ist, da- 
durch gekennzeichiiet, daB der Hohenverstellme- 
chanismus (9) als FQhrung ein etwa rohrfSrmiges, 
langgestrecktes AuBenprofil (1 1) und ein in das Au- 
fienprohl (11) koaxial eingeschobenes, rohrfSrmi- 55 
ges, entsprechend langgestrecktes Innenprofil (12) 
aufweist und daB zwischen dem AuBenprofil (11) 
und dem Innenprofil (12) mehrere, vorzugsweise 
drei, eine exakte FQhrung des Innenprofils (12) in 
radialer Richtung gebende, aber eine Ieichtgangige 60 
Verschiebung des Innenprofils (12) im AuBenprofil 
(11) erlaubende Fflhrungsstangen (13) od dgL ange- 
ordnetsind. 

2. Tischfrasmaschine nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das AuBenprofil (1 1) am Maschi- 65 
nentisch (2) f est angebracht und das Frasaggregat 
(5) am Innenprofil (12) befestigt ist 

3. Tischfrasmaschine nach Anspruch 2, dadurch ge- 
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kennzeichnet, daB ein Antriebsmotor des Frasag- 
gregats (5) am unteren Ende des Innenprofils (12) 
und der Fraserkopf (4) am oberen Ende des Innen- 
profils (12) angeordnet ist, daB das Innenprofil (12) 
innen einen kreisfSrmigen Querschnitt aufweist 
und daB eine Antriebswefle des Frisaggregats (5) 
sich im Innenprofil (12) vom Antriebsmotor zum 
Fraserkopf (4) erstreckL 

4. Tischfrasmaschine nach einem der Ansprfiche 1 
bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB an der Innensei- 
te des Aufienprofjls (11) und der AuBensefte des 
Innenprofils (12) Aufnahmenuten (17) fur die Fflh- 
nmgsstangen (13) vorgesehen sind 

5. Tischfrasmaschine nach Anspruch 4, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Aufnahmenuten (17) fur die 
Ffihrungsstangen (13) an der Innenseite des AuBen- 
profils (11) als Klemmfassungen und an der AuBen- 
seite des Innenprofils (12) als offene Wannen aus- 
gefuhrt sind. 

6. Tischfrasmaschine nach einem der Ansprfiche 1 
bis 5, dadurch gekennzeichnet; daB das AuBenprofil 
(11) und das Innenprofil (12) als extrudierte Hohl- 
profile ausgeffihrt sind 

7. TlscMrasmaschine nach einem der Ansprfiche 1 
bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB das AuBenprofil 
(11) und das Innenprofil (12) einerseits und die Fflh- 
rungsstangen (13) andererseits aus unterschiedli- 
chen, insbesondere unterschiedlich harten Materia- 
lien bestehen. 

8. Tischfrasmaschine nach einem der Ansprfiche 1 
bis 7 , dadurch gekennzeichnet, daB das AuBenprofil 
(11) und das Innenprofil (12) aus MetaD, insbeson- 
dere aus einer Aluminiumlegierung, bestehen. 

9. Tischfrasmaschine nach einem der Ansprfiche 1 
bis 8, dadurch gekennzeichnet, daB die Ffihrungs- 
stangen (13) od dgL aus Edelstahl bestehen 

10. Tlschfrasniaschine nach einem der Ansprfiche 1 
bis 8, dadurch gekennzeichnet, daB die Fflhrungs- 
stangen (13) aus verschleiBarmem Kunststoft; ins- 
besondere aus PTFE oder Poryamid, bestehen. 

11. Tlschfrasniaschine mit einem eine Werkstflck- 
auflageflache (1) bildenden MasiAmentisch (2), ei- 
nem im Maschinentisch (2) angeordneten, mit ei- 
nem Fraserkopf (4) fiber die Werkstfickauflagefla- 
che (1) nach oben hinausragenden Frasaggregat (5) 
und einem quer fiber die Werkstflckauflageflache 
(1) verlauf enden, im Bereich des Fraserkopfes (4) zu 
einem Schutzgehause (6) erweherten, eine Anschla- 
gebene bildenden Anschlagiineal (7), wobei das 
Frasaggregat (5) mit Hilfes eines Hdhenverstellme- 
chanismus (9) im Maschinentisch (2) in der Hdhe 
verstellbar und das Anschlaglmeal (7) mit Hilfe ei- 
nes Anschlagverstellmechanismus (10) auf der 
Werkstuckauflageflache (1) im wesentlichen senk- 
recht zu seiner Anschlagebene verstellbar ist, ins- 
besondere nach einem der Ansprfiche 1 bis 10, da- 
durch gekennzeichnet, daB der Anschlagverstell- 
mechanismus (10) eine senkrecht zur Anschlagebe- 
ne verlaufende, auf der Werkstflckauflageflache (1) 
(oder am Anschlagiineal) angebrachte Zahnstange 

(18) , Gewindespindel od dgL und ein mit der Zahn- 
stange (18), Gewindespindel oddgL kammendes, 
am Anschlagiineal (7) (oder an der Werkstflckaufla- 
geflache) angebrachtes Stellritzel (19), Gewinde- 
mutterstflck oddgL aufweist und das Stellritzel 

(19) , das Gewindemutterstfick od dgL bzw. die Ge- 
windespindel durch ein Handbedienteil (20), insbe- 
sondere einen Kugelgriff, Keulengriff, Flflgelgriff 
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oddgLdrehbarist 

12. Tischfrasmaschine nach Anspruch 11, dadurch 
gekennzeichnet, daB das Steilritzel (19) od. dgL mit 
dem Handbedienteil (20) an der von der Anschlage- 
bene wegweisenden Seite des Schutzgehauses (6) 
angeordnet ist 

13. Tischfrasmaschine nach Anspruch 11 oder 12, 
dadurch gekennzeichnet, daB auf der Werkstilck- 
auflageflache (1) zwei senkrecht zur Anschlagebe- 
ne, parallel zueinander verlaufende FQhrungslei- 
sten (21) und im Anschlaglineal (7) zwei dazu korre- 
spondierende FQhrungen vorgesehen sind. 

14. Tischfrasmaschine nach einem der Ansprflche 
11 bis 13, dadurch gekennzeichnet, daB eine elek- 
tronische MeB- und Anzeigeeinrichtung zur Mes- 
sung und Anzeige der jeweiligen Einstellung des 
Anschlaglineals (7) vorgesehen ist 
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ABSTRACT:] 

^T^pindTe" moul d in g machin e of c onventional desi gn is 
'Improved in therms of handling according to this inventj-O^ 
by "the^i^ 

(the moul ding unit possj^sj^^^ 

it ubu 1 a r , elongated "o u t e r "'p r o f i 1 e "and a_tubui^r7j 

|c r e s p ondi n g 1 y ^e 1 o ng a t e d inner P r °f jjjL> n s e r t e d_ _coa x i ally] 
El n to the Jou ter pro f il^ Ia^Tl 1 ^" bet^eFThe oj uter^prof ile] 
& nd the inn e r p r ofile ther e a re arr^g^d ^^pluraM ty^ 

bf gu i de b a r s , _ prefer ab 1 y_ _3, or the like ^hich , provid e. 

jexact guidance of the inner profi le in the radial di je^io ri 
;but~"pe rmit smoo th-runn i^ profile! 
[i n tFe" outer~^prof iie . Jl^t hjj^ gard to a fenc e yj^ich_i_sj 
[regularly present , it i s moreov er the case t_hat the^ stop -! 
ja dju s i ti n q "me chan . i slrT as r^c k^_t hr e a d ed_s p indie or the 1 
[1 i jce^wh ic h run s perp endicular ly to th e stop plane and is 
mounted o n _the__w q rk : pie c ejj su p p o rt i n g ^u rfa_c e_J^i^_<M^_th^ 
[fence), and an adjusting pinion, threaded-nut piece or~the| 
[like , which engages with the rack, ^r^aded spi^r^le or_the| 
[like a_nd is mount ed on the fence (or on th e work pi ece- ] 
[supporting surface^ and_ the ad j us , ti ng_ pinion, t he] 
Ithreaded-nut piece or the li k e, and the thread ed spindle,' 


can be rotated by _a_ manually operated part, in particular a 1 
ball handle, ex tended o perating handle, wing handle or th ej 


